










№	Наименование	товара	Указание	на	Требуемый	параметр	Требуемое	значение	Значение,	предлагаемое	участником	Ед.     изм. п/п			товарный     знак
(модель, производитель)
1	Кабель	конструкция	кабель	должен	состоять	из	кабель	состоит	из	одной	пары

одной		пары	медных	нелуженых	медных	нелуженых	однопроволочных или	луженых		однопроволочных	жил		с	изоляцией	и	оболочкой	из жил	с	изоляцией		и		оболочкой		ПВХ		пластиката		пониженной
из	ПВХ	пластиката		пониженной	пожароопасности	с	низким	дымо-	и пожароопасности	с		низким		газовыделением
дымо-	и	газовыделением

предназначение	кабели		должны				быть			предназначены		для	групповой предназначены			для		групповой			стационарной	прокладки	в стационарной			прокладки			в	современных	системах	сигнализации, современных					системах	системах		контроля		доступа,	а	также сигнализации,		системах	контроля		для	других		систем	управления, доступа,	а	также	для	других					контроля	и	связи
систем	управления,	контроля	и связи


Номинальное	сечение	жил	ноль	целых	пять	десятых	0,5

мм2


удельное	объемное	электрическое	не	должно	быть	менее	ста	110	Мом*км сопротивление	изоляции	жил	пяти
при	температуре	двадцать








градусов	Цельсия

Электрическая	ѐмкость	пары	не	должна	превышать	ста	110	нФ/км восемнадцати
Коэффициент		затухания		на	должен		быть	менее	одной	1,35	дБ/км частоте	один	кГц	при	пяти	десятых
температуре	двадцать	градусов Цельсия
Электрическое		сопротивление	не	должно	быть		более	36	Ом постоянному	току	одного	пятидесяти	одной	целой	восьми
километра		жилы	при	двадцати	десятых градусах	Цельсия
наружный	диаметр	кабеля	не	должен	быть	более	пяти	5,2	мм

целых	шести	десятых

диапазон	рабочих	температур	не	уже	от	минус	сорока	до	-40…+70	°С

плюс	семидесяти

диапазон	температур	монтажа	не	уже	от	минус	десяти	до	-10…+50	°С

плюс	пятидесяти

2 Кабельный	канал	Конструкция	Должен	быть	с     крышкой	С     крышкой

описание	кабельканалы		представляют	собой		кабельканалы	представляют	собой изделия	погонажные		профильные		изделия	погонажные	профильные поливинилхлоридные,		жесткие		или		поливинилхлоридные,	полужесткие, полужесткие,			должны	быть		предназначенны	для     прокладки предназначенны		для		прокладки	электрических    коммуникаций     открытого электрических				коммуникаций		типа     в	помещениях,	зданиях, открытого		типа		в		помещениях,	учреждениях	при     новом     строительстве,








зданиях,	учреждениях	при	новом	ремонте	и     реконструкции строительстве,	ремонте		и
реконструкции

защитные	свойства	Кабельные	каналы	должны	Кабельные     каналы     обеспечивают

обеспечивать		защиту	кабелей		и	защиту    кабелей	и	проводов	от проводов		от			механических		механических     повреждений	и повреждений			и		препятствовать	препятствуют	возгоранию.		Упрощают возгоранию,		должны		упрощать		монтаж	электропроводки		при монтаж	электропроводки			при			строительстве,		ремонте    и строительстве,			ремонте				и	реконструкции	зданий.	Обеспечивают реконструкции		зданий,		должны	доступ	к	проводу    в	аварийных беспечивать	доступ		к	проводу		в			ситуациях	и		возможность аварийных			ситуациях				и			дополнительного	монтажа возможность					дополнительного				электропроводки
монтажа	электропроводки

для	изготовления	кабельканала	должна	использоваться	используется	самозатухающая

самозатухающая	композиция	ПВХ,	композиция	ПВХ,	устойчивая    к устойчивая	к	воздействию	влаги	воздействию	влаги	и     ультрафиолета и	ультрафиолета
вид	кабельканалы		должны		быть	кабельканалы	выполнены    в     виде	м выполнены	в	виде	мерных		мерных	отрезков	длиной     два
отрезков	длиной	не	менее     двух

прямолинейность	кабельканалы		должны		быть	кабельканалы	прямолинейны     по	всей прямолинейны	по     всей	длине				длине
окраска	кабельканалы	должны	иметь	кабельканалы	имеют     равномерную








равномерную	окраску	по	всей	окраску    по    всей     площади    лицевой площади	лицевой     поверхности			поверхности
На	лицевой	поверхности	не	допускаются		наплывы,	отсутствуют		наплывы,	бугорки, кабельканалов		бугорки,	раковины,	царапины	и	раковины,	царапины     и     пятна.
пятна.

Кромки	и	торцы	не	должны	иметь	местных	не     имеют	местных	искривлений,

искривлений,	надрывов	и	надрывов	и	зазубрин зазубрин
Количество	отделений	1-2	1
Огнеупорность	не	хуже	ПВ-0	ПВ-0

Удельное	объемное	и

более	0,9*108	1*108

Ом*см


электрическое	сопротивление	при t=20°С
Прочность	при    растяжении	более	10		20	МПа Диапазон	рабочих	температур	шире	(-30…+65)	-35…+65	°С
Диапазон	температур	монтажа	не	менее	(-15…+60)	-15…+60	°С кабельканалов
Толщина	стенки	0,7-2,4	1,0	мм

Сечение	15-20х10-15	15х15	мм

3 Кабельный	канал	Конструкция	Должен	быть	с     крышкой	С     крышкой

описание	кабельканалы	представляют	собой		кабельканалы	представляют	собой изделия	погонажные		профильные		изделия	погонажные	профильные поливинилхлоридные,	жесткие		или		поливинилхлоридные,	полужесткие, полужесткие,		должны		быть		предназначенны	для     прокладки предназначенны		для		прокладки	электрических     коммуникаций     открытого








электрических		коммуникаций		типа     в	помещениях,	зданиях, открытого		типа	в		помещениях,	учреждениях	при     новом     строительстве, зданиях,	учреждениях		при	новом			ремонте	и     реконструкции строительстве,	ремонте		и
реконструкции

защитные	свойства	Кабельные	каналы	должны	Кабельные     каналы     обеспечивают

обеспечивать		защиту	кабелей		и	защиту    кабелей	и	проводов	от проводов		от			механических		механических     повреждений	и повреждений			и		препятствовать	препятствуют	возгоранию.		Упрощают возгоранию,		должны		упрощать		монтаж	электропроводки		при монтаж	электропроводки			при			строительстве,		ремонте    и строительстве,			ремонте				и	реконструкции	зданий.	Обеспечивают реконструкции		зданий,		должны	доступ	к	проводу    в	аварийных беспечивать	доступ		к	проводу		в			ситуациях	и		возможность аварийных			ситуациях				и			дополнительного	монтажа возможность					дополнительного				электропроводки
монтажа	электропроводки

для	изготовления	кабельканала	должна	использоваться	используется	самозатухающая

самозатухающая	композиция	ПВХ,	композиция	ПВХ,	устойчивая    к устойчивая	к	воздействию	влаги	воздействию	влаги	и     ультрафиолета и	ультрафиолета
вид	кабельканалы		должны		быть	кабельканалы	выполнены    в     виде	м выполнены	в	виде	мерных		мерных	отрезков	длиной     два
отрезков	длиной	не	менее     двух

прямолинейность	кабельканалы	должны	быть	кабельканалы	прямолинейны     по	всей








прямолинейны	по     всей	длине	длине

окраска	кабельканалы		должны		иметь		кабельканалы	имеют     равномерную равномерную	окраску	по		всей	окраску    по    всей     площади    лицевой площади	лицевой     поверхности					поверхности
На	лицевой	поверхности	не	допускаются		наплывы,	отсутствуют		наплывы,	бугорки, кабельканалов		бугорки,	раковины,	царапины	и	раковины,	царапины     и     пятна.
пятна.

Кромки	и	торцы	не	должны	иметь	местных	не     имеют	местных	искривлений,

искривлений,	надрывов	и	надрывов	и	зазубрин зазубрин
Количество	отделений	1-2	1
Огнеупорность	не	хуже	ПВ-0	ПВ-0

Удельное	объемное	и

более	0,9*108	1*108

Ом*см


электрическое	сопротивление	при t=20°С
Прочность	при    растяжении	более	10		20	МПа Диапазон	рабочих	температур	шире	(-30…+65)	-35…+65	°С
Диапазон	температур	монтажа	не	менее	(-15…+60)	-15…+60	°С кабельканалов
Толщина	стенки	0,7-2,4	1,0	мм

Сечение	25-30х20-25	25х20	мм

4 Извещатель	магнитоконтатный	в	Предназначение	Извещатель		должен	быть	Извещатель	предназначен	для комплекте		с	крепежными			предназначен	для	поверхностного		поверхностного	монтажа	на
изделиями	монтажа	на	металлические	и	металлические	и	неметаллические неметаллические		конструкции,	конструкции,	для		блокировки








для	блокировки		дверных	и		дверных		и	оконных	проемов, оконных		проемов,			организации			организации		устройств	типа устройств		типа		«ловушка»,	а		«ловушка»,		а		также	блокировки также			блокировки			других		других		конструктивных	элементов конструктивных					элементов			зданий		и	сооружений	на зданий			и		сооружений		на	открывание	и	смещение	с	выдачей открывание			    и			смещение	с	сигнала		«Тревога»		путем		размыкания выдачей			сигнала				«Тревога»		контактов		геркона		на		приемно- путем		размыкания		контактов	контрольной		прибор,		концентратор	и геркона		на	приемно-контрольной	пункт	централизованного	наблюдения прибор,		концентратор		и	пункт
централизованного	наблюдения.

Корпусы	извещателей	должны	быть	выполнены	из	выполнены	из	прочного	полистирола

прочного		полистирола		белого	белого	цвета,		извещатель	имеет	два цвета,		извещатель		должен	отверстия	по		краям	для	винтового иметь	два		отверстия	по	краям		крепления	его	к	поверхности.
для		винтового	крепления	его к	поверхности.
Выводы	извещатель	должен	иметь	два	имеет	два	вывода вывода
Длина	каждого	вывода	менее	ста		семидесяти			165		мм Конструкция	выводов	должны		быть	выполненны	из	выполненные	из	многожильного
многожильного	медного	провода	медного	провода		в	изоляции	из в	изоляции				из	поливинилхлорида,		пятого	класса поливинилхлорида,	не		ниже		гибкости	без	металлического








четвертоко	класса	гибкости		с	покрытия металлическим	покрытием	или
без	такового

 (
превышающим
нуля
целых
тридцати
пяти
сотых
)Сечение	сечением		не		менее		нуля	ноль	целых	две	десятых	мм2 целых	двух		десятых	и		не



сопротивление	одного	километра	не	должно		быть	более	или	сто	восемь	целых	три	десятых	Ом жилы	постоянному	току	равно		сто	тринадцать

Замыкание	электрической

цепиН

должно	происходить	при		происходит		при	расположении	мм расположении		магнита		и	магнита	и	датчика		на	расстоянии
датчика		на	расстоянии	между	между	ними	не	более	десяти ними	не	более	десяти

Размыкание	электрической

цепиН

должно	происходить	при		происходит		при	расположении	мм расположении		магнита		и	магнита	и	датчика		на	расстоянии
датчика		на	расстоянии	между	между	ними	не	менее	сорока ними	не		менее	сорока	пяти			пяти

Допустимое	смещение		вдоль	не	должно	превышать	и	быть	три	мм вертикальной		оси	между	равным	четырем
магнитом	и	датчиком

Коммутирующий	элемент	датчика	должен	быть	геркон	геркон

электрическая	цепь	в	режиме	должна	находиться	в	замкнутом	находится	в	замкнутом	состоянии охраны				состоянии
Границы	диапазона	не	должны	быть	уже	чем	от	от	нуля	целых	пяти	сотых	до	В коммутируемого	напряжения	нуля		целых		пяти		сотых	до			семидесяти		двух








датчика	семидесяти     двух

границы	диапазона      должны       быть       уже       чем       от		от    нуля    целых     одной	А коммутируемого    тока     датчика	нуля	целых	одной	десятитысячной    до    нуля     целых
десятитысячной	до	нуля	целых	двадцати	пяти	сотых двадцати	семи	сотых
коммутируемая    мощность	не    должна    превышать    десяти	десять		Вт контактное	сопротивление      не	может	принимать         имеет    значение     ноль    целых    пять	Ом датчика     безучета    выводов	максимальное      значение      большее	десятых
или	равное	нулю	целых шести	десятых
электрическая	прочность      должна	быть	не	менее	пятьсот	В изоляции		пятисот
Диапазон        рабочих        температур      должен      быть      шире       чем      от	от    минус     пятидесяти     до     плюс	°С извещателя	минус      сорока      пяти      до      плюс		пятидесяти
сорока	пяти

Монтаж    извещателя	должен        осуществляться        путем       осуществляется    путем     его     установки

его	установки	с	внутренней	с		внутренней		стороны		охраняемого стороны	охраняемого	помещения		помещения	при	установке	для при	установке	для	блокировки			блокировки		дверных,		оконных дверных,	оконных	проемов	и				проемов	и	т.п.
т.п.

Задающий     элемент	должен	устанавливаться       на       устанавливается     на    подвижной     части

подвижной			части		контролируемых	поверхностей контролируемых	поверхностей	(дверной,	оконной	коробке	и	т.п.) (дверной,	оконной	коробке	и








т.п.)

обе         части    извещателя	должны        устанавливаться       вдоль	устанавливаются     вдоль    линии	мм

линии	разъема	контролируемых	разъема	контролируемых		поверхностей поверхностей	параллельно	друг		параллельно	друг	другу	с
другу	с	максимальным	максимальным расстоянием между расстоянием      между      ними      при	ними при нормальном положении нормальном     положении     элемента		элемента     десять
не	превышающим	десяти

Максимальные			допуски	не	должны	быть	более	или	три	мм параллельности	и	соосности	равняться	четырем
датчика	относительно	осей задающего	устройства
Монтаж		извещателей	на	должен	производиться	шурупами	производится	шурупами	с	потайной деревянных	поверхностях		с	потайной	головкой	(должны		головкой		(в	комплекте)
быть	в	комплекте)

диаметр     головки    шурупов	от    пяти     до     семи		пять     целых     шесть    десятых	мм шаг    резьбы	не    более     полутора     миллиметров	одна    целая     двадцать    пять    сотых	мм диаметр     резьбы    шурупа	не     должен      превышать      трех     с			три	мм
половиной

высота     головки	не       должна       быть        более       и        одна    целая    шестьдесят     пять    сотых	мм

равняться	двум

длина    шурупа	должна     соответствовать     значению	тринадцать	мм

из		диапазона	от	двенадцати до	пятнадцати
материал     шурупов	шурупы	должны	иметь        изготовлены    из    корозионно     стойкой








цинковое		покрытие,	либо	стали должны	быть		изготовлены		из
латуни,		либо	из	корозионно стойкой	стали
Монтаж	на	металлических	монтаж	должен	производиться	монтаж	производится	на	прокладках поверхностях			на	прокладках	из		из	электроизоляционного	текстолита
электроизоляционного		текстолита		(в	комплекте)	посредством		винтов (должны	быть	в	комплекте)	с	потайной	головкой	(в	комплекте) посредством		винтов	с	потайной
головкой	(должны	быть	в комплекте)
Толщина	прокладок	от	двадцати	пяти	до	тридцати	двадцать	пять	мм

миллиметров

функциональность	текстолита	в	не	уже	чем	от	минус	от	минус	шестидесяти	пяти	до	°С диапазоне	длительно	допустимых	шестидесяти		пяти	до		плюс			плюс	ста	пяти
рабочих	температур	ста	пяти

диаметр	резьбы	винтов	не	должен	превышать	трех			три		мм диаметр	головки		не	менее	трех	с	половиной	пять	целых		шесть	десятых	мм
миллиметров

шаг	резьбы	менее	нуля	целых	семи	ноль	целых	пять	десятых	мм десятых	миллиметра
высота	головки		более	одного			одна	целая	шестьдесят	пять	сотых	мм стандартная	длина	винта	должна		быть	не	более			тридцать			мм
тридцати	пяти

Соединение	выводов	Выводы	датчика	должны	Выводы	датчика	будут	соединяться








соединяться	с		проводами	линии		с	проводами	линии	блокировки блокировки			скруткой			и		скруткой		и	пропайкой	мест пропайкой		мест			соединения		соединения		припоем	ПОС-61,	а припоем	ПОС-40;		ПОС-61,		а		места	пайки	будут	защищены места	пайки			должны	быть	трубками		из		поливинилхлоридного защищены			трубками		из						пластика. поливинилхлоридного		пластика.
5 Кабель	конструкция	кабель	должен	состоять	из	кабель	состоит	из	одной	пары

одной		пары	медных	нелуженых	медных	нелуженых		однопроволочных или		луженых		однопроволочных	жил		с	изоляцией	и	оболочкой	из жил	с	изоляцией		и	оболочкой		ПВХ	пластиката		пониженной
из	ПВХ	пластиката		пониженной	пожароопасности	с	низким	дымо-	и пожароопасности	с		низким		газовыделением
дымо-	и	газовыделением

предназначение	кабели		должны				быть			предназначены		для	групповой предназначены		для		групповой				стационарной	прокладки		в стационарной		прокладки		в		современных	системах	сигнализации, современных					системах	системах		контроля	доступа,	а		также сигнализации,	системах		контроля			для	других		систем	управления, доступа,	а	также	для		других						контроля	и	связи
систем	управления,	контроля	и связи

Номинальное	сечение	жил	ноль	целых	семьдесят	пять	0,75

сотых

мм2


удельное	объемное	электрическое	не	должно	быть	менее	ста	110	Мом*км








сопротивление	изоляции	жил	пяти при	температуре	20	°C
Электрическая	ѐмкость	пары	не	должна	превышать	ста	118	нФ/км восемнадцати
Коэффициент		затухания		на	должен		быть	менее	одной	1,1	дБ/км частоте	1		кГц	при	целой	двенадцати	сотых
температуре	20	°C

Электрическое		сопротивление	не	должно	быть		более	24,5	Ом постоянному	току	1	км	жилы	двадцати	четырех	целых	восьми
при	20°С	десятых

наружный	диаметр	кабеля	не	должен	быть	болеепяти	5,6	мм

целых	шести	десятых

диапазон	рабочих	температур	не	уже	чем	от	минус	-40…+70	°С

сорока	до	плюс	семидесяти

диапазон	температур	монтажа	не	уже	чем	от	минус	десяти	-10…+50	°С

до	плюс	пятидесяти

6 Дюбель	Описание	Должен	представлять	собой	представляет	собой     крепѐжное	изделие,

	крепѐжное
	
	изделие,
	которое
	которое	совместно	с	другим

	совместно
	с
	другим
	крепѐжным
	крепѐжным     изделием	различными


изделием	различными	способами	способами	закрепляется     в		несущем закрепляется			в		несущем	основании	и	удерживает	какую-либо основании	и	удерживает			какую-		конструкцию.
либо	конструкцию.

Дюбель	должен	иметь		возможность	Дюбель	имеет	возможность	применения	°С применения	в	бетоне,		кирпиче,		в	бетоне,	кирпиче,	газобетоне,








газобетоне,	керамзитобетоне	при	керамзитобетоне	при     диапазоне диапазоне	температур:	минимально		температур:		-60…+70
(-60…+70)

размер	дюбеля	8х60-80	8х60	мм

7 Дюбель	Описание	Должен	представлять	собой	представляет	собой     крепѐжное	изделие,

крепѐжное		изделие,		которое			которое	совместно	с	другим совместно	с	другим	крепѐжным		крепѐжным     изделием	различными изделием	различными	способами	способами	закрепляется     в		несущем закрепляется			в		несущем	основании	и	удерживает	какую-либо основании	и	удерживает		какую-				конструкцию.
либо	конструкцию.

Дюбель	должен	иметь		возможность	Дюбель	имеет	возможность	применения	°С применения	в	бетоне,		кирпиче,		в	бетоне,	кирпиче,	газобетоне,
газобетоне,	керамзитобетоне	при	керамзитобетоне	при     диапазоне диапазоне	температур:	минимально		температур:		-60…+70
(-60…+70)

размер	дюбеля	6х40-50	6х45	мм

8 Шурупы	с	потайной	головкой	Описание	Шуруп	должен	представлять	Шуруп	представляет     собой     крепежное

собой	крепежное		изделие	в	изделие	в	форме    стержня     с форме	стержня	с			наружной	наружной		специальной     резьбой, специальной		резьбой,		резьбовым	резьбовым     коническим     концом	и коническим	концом		и		головкой		головкой		на	другом	конце,
на	другом		конце,		образующее		образующее	резьбу    в		отверстии резьбу		в	отверстии	соединяемого	соединяемого	деревянного,	равно    как деревянного		или	пластмассового			и	пластмассового	изделия.








изделия.

Стержень	шурупа	должен	представлять	собой	часть	представляет	собой     часть	крепежного

крепежного		изделия		(шурупа),		изделия		(шурупа),	непосредственно непосредственно	входящую	в		входящую		в	отверстия	соединяемых отверстия		соединяемых		изделий	изделий,		равно    как	и	ввертываемую или	ввертываемую		в	материал			в	материал	одного	из    них одного		из    них
Головка	шурупа	Должна	представлять	собой	часть		представляет		собой     часть крепежного	изделия		(шурупа),		крепежного	изделия	(шурупа), имеющего		стержень,		служащую	имеющего	стержень,		служащую	для для	передачи	крутящего		момента	передачи		крутящего	момента	и
и	(или)	образования	опорной	образования	опорной	поверхности поверхности
Шлиц	шурупа	Должен		представлять		собой		представляет	собой	углубление углубление	специальной	формы	в	специальной	формы     в	торце	головки торце	головки     шурупа							шурупа
Буравчик	шурупа	Должен	представлять	собой	представляет	собой	резьбовой

резьбовой			конической		конец	конической	конец     шурупа,	служащий шурупа,	служащий	для	нарезания	для	нарезания		резьбы    в	деревянном резьбы		в		деревянном		или		или	пластмассовом	изделии     при пластмассовом			изделии		при		образовании		соединения.	Буравчик образовании		соединения.	Буравчик	шурупа	имеет		два	витка     резьбы шурупа	должен		иметь	не	менее
полутора	витков	резьбы

Притупление	острия	буравчика	не	должно     превышать	сорока	15	%	от








диаметра стержня
Марка	материала	изготовления	Л63;	Л96;		Л90;	Л85;	Л80;	08кп шурупа			Л68;	Л70;	Л63;	Л60;	08кп;
10кп;	20Х13;	08Х13;	12Х13;

08Х18Тч



Дефекты	На	поверхности	шурупов		не	На	поверхности	шурупов	отсутствуют: допускаются			риски,		выводящие		риски,		выводящие		размеры     шурупов размеры	шурупов	за	предельные	за	предельные		отклонения,		отсутствуют отклонения,		наличие		частично	частично     подрезанные,	утолщенные     и подрезанных,			утолщенных		и			надорванные	участки     резьбы надорванных			участков			резьбы	суммарной	длиной,		превышающей	10 суммарной		длиной,	превышающей		%	длины	резьбы     по    винтовой
10	%	длины	резьбы		по		линии,    ржавчина,	не    смываемая винтовой	линии,	ржавчина,	не	керосином,		скругление		пояска     головок смываемая	керосином,		скругление	шурупов,	выводящее	диаметры	головок пояска			головок			шурупов,	за		предельное	отклонение.		Отсутствуют выводящее	диаметры		головок	за			складки		в	местах     изменения предельное			отклонение.		Не			поперечного	сечения	стержня. допускаются		складки	в	местах
изменения	поперечного	сечения стержня.
Резьбовая	часть	шурупов	должна	изготавливаться	изготовляется	цилиндрической

цилиндрической








Резьба	должна	быть	острой	Резьба	острая

Особенности	резьбы	У	шурупов	последние	2	-	3	У	шурупов	последние	3	витка

витка	резьбы	должны		иметь	резьбы	имеют	неполную	глубину неполную		глубину	профиля		профиля    резьбы
резьбы

Диаметр	резьбы	3-4				4	мм Вид     покрытия	цинковое;	никелевое;	кадмиевое	цинковое
хроматированное;	без	покрытия; цинковое	хроматированное
Толщина	покрытия	(при	наличии)	до	18	6	мкм

Диаметр	головки	менее	7,5			7,4	мм Тип	шлица	должен	быть	крестообразный	крестообразный
Номер	шлица	1-2	2

Диаметр	шлица	должен	быть	более     2,7	4,0	мм

Шаг    резьбы	Должен	быть1,5±0,25	1,75	мм

Внутренний	диаметр	резьбы	не	более     2,8	2,8	мм

Высота	головки	не	менее     1,65	2,2	мм

Длина	шурупа	20-25	25	мм

Масса	шурупа	менее	2	1,89	г

9 Шурупы	с	потайной     головкой	Описание	Шуруп	должен	представлять	Шуруп	представляет     собой	крепежное

собой	крепежное		изделие	в	изделие	в	форме    стержня     с форме	стержня	с			наружной	наружной		специальной     резьбой, специальной		резьбой,		резьбовым	резьбовым     коническим     концом	и коническим	концом		и		головкой		головкой		на	другом	конце,
на	другом	конце,	образующее	образующее	резьбу    в	отверстии








резьбу	в	отверстии		соединяемого	соединяемого	деревянного,	равно    как деревянного		или	пластмассового		и	пластмассового	изделия. изделия.
Стержень	шурупа	должен	представлять	собой	часть	представляет	собой     часть	крепежного

крепежного		изделия		(шурупа),		изделия		(шурупа),	непосредственно непосредственно	входящую	в		входящую		в	отверстия	соединяемых отверстия		соединяемых		изделий	изделий,		равно    как	и	ввертываемую или	ввертываемую		в	материал			в	материал	одного	из    них одного		из    них
Головка	шурупа	Должна	представлять	собой	часть		представляет		собой     часть крепежного	изделия		(шурупа),		крепежного	изделия	(шурупа), имеющего		стержень,		служащую	имеющего	стержень,		служащую	для для	передачи	крутящего		момента	передачи		крутящего	момента	и
и	(или)	образования	опорной	образования	опорной	поверхности поверхности
Шлиц	шурупа	Должен		представлять		собой		представляет	собой	углубление углубление	специальной	формы	в	специальной	формы     в	торце	головки торце	головки     шурупа							шурупа
Буравчик	шурупа	Должен	представлять	собой	представляет	собой     резьбовой

резьбовой			конической		конец	конической	конец     шурупа,	служащий шурупа,	служащий	для	нарезания	для	нарезания		резьбы    в	деревянном резьбы		в		деревянном		или		или	пластмассовом	изделии     при пластмассовом			изделии		при		образовании		соединения.	Буравчик образовании		соединения.	Буравчик	шурупа	имеет		два	витка     резьбы шурупа	должен		иметь	не	менее









v


полутора	витков	резьбы

Притупление	острия	буравчика	не	должно	превышать	сорока	15		%	 от диаметра стержня
Марка	материала	изготовления	Л63;	Л96;	Л90;	Л85;	Л80;	08кп шурупа			Л68;	Л70;	Л63;	Л60;	08кп;
10кп;	20Х13;	08Х13;	12Х13;

08Х18Тч



Дефекты	На	поверхности	шурупов		не	На	поверхности	шурупов	отсутствуют: допускаются		риски,	выводящие		риски,		выводящие		размеры     шурупов размеры	шурупов	за	предельные	за	предельные		отклонения,	отсутствуют отклонения,		наличие	частично	частично     подрезанные,	утолщенные     и подрезанных,		утолщенных		и			надорванные	участки     резьбы надорванных		участков		резьбы	суммарной	длиной,		превышающей	10 суммарной		длиной,	превышающей		%	длины	резьбы     по    винтовой
10 %	длины	резьбы		по		линии,    ржавчина,	не    смываемая винтовой	линии,	ржавчина,	не	керосином,		скругление		пояска     головок смываемая	керосином,		скругление	шурупов,	выводящее	диаметры	головок пояска			головок			шурупов,	за		предельное		отклонение.		Отсутствуют выводящее	диаметры		головок	за			складки		в	местах     изменения предельное			отклонение.		Не			поперечного	сечения	стержня. допускаются		складки	в	местах
изменения	поперечного	сечения стержня.








Резьбовая	часть	шурупов	должна	изготавливаться	изготовляется	цилиндрической

цилиндрической

Резьба	должна	быть	острой	Резьба	острая

Особенности	резьбы	У	шурупов	последние	2	-	3	У	шурупов	последние	3	витка

витка	резьбы	должны		иметь	резьбы	имеют	неполную	глубину неполную		глубину	профиля			профиля     резьбы
резьбы

Диаметр	резьбы	4-5				5	мм Вид     покрытия	цинковое;	никелевое;	кадмиевое	цинковое
хроматированное;	без	покрытия; цинковое	хроматированное
Толщина	покрытия	(при	наличии)	до	18	6	мкм

Диаметр	головки	не	более     9,2			9,2	мм Тип	шлица	должен	быть	крестообразный	крестообразный
Номер	шлица	не	менее    2	2

Диаметр	шлица	должен	быть	менее    6,5	4,6	мм

Шаг    резьбы	не	должен	быть	более	2	2	мм

Внутренний	диаметр	резьбы	не	менее     2,8	3,5	мм

Высота	головки	более	2	2,5	мм

Длина	шурупа	50-60	50	мм

Масса	шурупа	не	более     8	5,93	г

10 Шурупы	с	потайной     головкой	Описание	Шуруп	должен	представлять	Шуруп	представляет     собой	крепежное

собой	крепежное	изделие	в		изделие	в		форме    стержня     с форме	стержня	с	наружной	наружной		специальной     резьбой, специальной	резьбой,	резьбовым	резьбовым     коническим     концом	и








коническим	концом	и	головкой	головкой	на	другом	конце,

на	другом			конце,		образующее		образующее		резьбу    в		отверстии резьбу		в	отверстии		соединяемого	соединяемого	деревянного,		равно    как деревянного		или	пластмассового			и	пластмассового	изделия. изделия.
Стержень	шурупа	должен	представлять	собой	часть	представляет	собой     часть	крепежного

крепежного		изделия		(шурупа),		изделия		(шурупа),	непосредственно непосредственно	входящую	в		входящую		в	отверстия	соединяемых отверстия		соединяемых		изделий	изделий,		равно    как	и	ввертываемую или	ввертываемую		в	материал			в	материал	одного	из    них одного		из    них
Головка	шурупа	Должна	представлять	собой	часть		представляет		собой     часть крепежного	изделия		(шурупа),		крепежного	изделия	(шурупа), имеющего		стержень,		служащую	имеющего	стержень,		служащую	для для	передачи	крутящего		момента	передачи		крутящего	момента	и
и	(или)	образования	опорной	образования	опорной	поверхности поверхности
Шлиц	шурупа	Должен		представлять		собой		представляет	собой	углубление углубление	специальной	формы	в	специальной	формы     в	торце	головки торце	головки     шурупа							шурупа
Буравчик	шурупа	Должен	представлять	собой	представляет	собой	резьбовой

резьбовой			конической		конец	конической	конец     шурупа,	служащий шурупа,	служащий		для	нарезания	для	нарезания		резьбы    в	деревянном резьбы		в		деревянном		или		или	пластмассовом	изделии     при пластмассовом			изделии			при		образовании		соединения.	Буравчик








образовании	соединения.	Буравчик	шурупа	имеет	два	витка     резьбы шурупа	должен	иметь	не	менее
полутора	витков	резьбы

Притупление	острия	буравчика	не	должно	превышать	сорока	15		%	 от диаметра стержня
Марка	материала	изготовления	Л63;	Л96;		Л90;	Л85;	Л80;	08кп шурупа			Л68;	Л70;	Л63;	Л60;	08кп;
10кп;	20Х13;	08Х13;	12Х13;

08Х18Тч



Дефекты	На	поверхности	шурупов		не	На	поверхности	шурупов	отсутствуют: допускаются			риски,		выводящие		риски,		выводящие		размеры     шурупов размеры	шурупов	за	предельные	за	предельные		отклонения,		отсутствуют отклонения,		наличие		частично	частично     подрезанные,	утолщенные     и подрезанных,			утолщенных		и			надорванные	участки     резьбы надорванных			участков			резьбы	суммарной	длиной,		превышающей	10 суммарной		длиной,	превышающей		%	длины	резьбы     по    винтовой
10	%	длины	резьбы		по		линии,    ржавчина,	не    смываемая винтовой	линии,	ржавчина,	не	керосином,		скругление		пояска     головок смываемая	керосином,		скругление	шурупов,	выводящее	диаметры	головок пояска			головок			шурупов,	за		предельное	отклонение.		Отсутствуют выводящее	диаметры		головок	за			складки		в	местах     изменения предельное			отклонение.		Не			поперечного	сечения	стержня. допускаются		складки	в	местах








изменения	поперечного	сечения стержня.
Резьбовая	часть	шурупов	должна	изготавливаться	изготовляется	цилиндрической

цилиндрической

Резьба	должна	быть	острой	Резьба	острая

Особенности	резьбы	У	шурупов	последние	2	-	3	У	шурупов	последние	3	витка

витка	резьбы	должны		иметь	резьбы	имеют	неполную	глубину неполную		глубину	профиля		профиля    резьбы
резьбы

Диаметр	резьбы	4-5				5	мм Вид     покрытия	цинковое;	никелевое;	кадмиевое	цинковое
хроматированное;	без	покрытия; цинковое	хроматированное
Толщина	покрытия	(при	наличии)	до	18	6	мкм

Диаметр	головки	не	более     9,2			9,2	мм Тип	шлица	должен	быть	крестообразный	крестообразный
Номер	шлица	не	менее    2	2

Диаметр	шлица	должен	быть	менее    6,5	4,6	мм

Шаг    резьбы	не	должен	быть	более	2	2	мм

Внутренний	диаметр	резьбы	не	менее     2,8	3,5	мм

Высота	головки	более	2	2,5	мм

Длина	шурупа	30-35	35	мм

Масса	шурупа	не	более     4,44	4,11	г

11 Шурупы	с	потайной     головкой	Описание	Шуруп	должен	представлять	Шуруп	представляет     собой	крепежное








собой	крепежное		изделие	в		изделие	в		форме    стержня     с форме	стержня	с		наружной		наружной		специальной     резьбой, специальной	резьбой,		резьбовым	резьбовым     коническим     концом	и коническим	концом		и	головкой		головкой		на	другом	конце,
на	другом			конце,		образующее		образующее		резьбу    в		отверстии резьбу		в	отверстии		соединяемого	соединяемого	деревянного,		равно    как деревянного		или	пластмассового			и	пластмассового	изделия. изделия.
Стержень	шурупа	должен	представлять	собой	часть	представляет	собой     часть	крепежного

крепежного		изделия		(шурупа),		изделия		(шурупа),	непосредственно непосредственно	входящую	в		входящую		в	отверстия	соединяемых отверстия		соединяемых		изделий	изделий,		равно    как	и	ввертываемую или	ввертываемую		в	материал			в	материал	одного	из    них одного		из     них
Головка	шурупа	Должна	представлять	собой	часть		представляет		собой     часть крепежного	изделия		(шурупа),		крепежного	изделия	(шурупа), имеющего		стержень,		служащую	имеющего	стержень,		служащую	для для	передачи	крутящего		момента	передачи		крутящего	момента	и
и	(или)	образования	опорной	образования	опорной	поверхности поверхности
Шлиц	шурупа	Должен		представлять		собой		представляет	собой	углубление углубление	специальной	формы	в	специальной	формы     в	торце	головки торце	головки     шурупа							шурупа
Буравчик	шурупа	Должен	представлять	собой	представляет	собой	резьбовой

резьбовой	конической	конец	конической	конец     шурупа,	служащий








шурупа,	служащий	для	нарезания	для	нарезания		резьбы    в	деревянном резьбы		в		деревянном		или		или	пластмассовом	изделии     при пластмассовом			изделии		при		образовании	соединения.	Буравчик образовании		соединения.	Буравчик	шурупа	имеет		два	витка     резьбы шурупа	должен		иметь	не	менее
полутора	витков	резьбы

Притупление	острия	буравчика	не	должно	превышать	сорока	15		%	 от диаметра стержня
Марка	материала	изготовления	Л63;	Л96;		Л90;		Л85;	Л80;	Л63	и	08кп шурупа			Л68;	Л70;	Л63;	Л60	|	08кп;
10кп;	20Х13;	08Х13;	12Х13;

08Х18Тч



Дефекты	На	поверхности	шурупов		не	На	поверхности	шурупов	отсутствуют: допускаются			риски,		выводящие		риски,		выводящие		размеры     шурупов размеры	шурупов	за	предельные	за	предельные		отклонения,		отсутствуют отклонения,		наличие		частично	частично     подрезанные,	утолщенные     и подрезанных,			утолщенных		и			надорванные	участки     резьбы надорванных			участков			резьбы	суммарной	длиной,		превышающей	10 суммарной		длиной,	превышающей		%	длины	резьбы     по    винтовой
10	%	длины	резьбы	по		линии,    ржавчина,	не    смываемая винтовой	линии,	ржавчина,	не	керосином,		скругление		пояска     головок смываемая	керосином,	скругление	шурупов,	выводящее	диаметры	головок пояска			головок		шурупов,	за		предельное	отклонение.	Отсутствуют








выводящее      диаметры      головок      за	складки в местах изменения предельное	отклонение.	Не	поперечного сечения стержня. допускаются       складки       в       местах
изменения	поперечного	сечения стержня.
Резьбовая     часть     шурупов	должна	изготавливаться	изготовляется     цилиндрической

цилиндрической

Резьба	должна    быть     острой	Резьба     острая

Особенности     резьбы	У      шурупов      последние      2      -      3	У    шурупов     последние         3    витка

витка	резьбы	должны		иметь	резьбы	имеют	неполную	глубину неполную		глубину	профиля			профиля     резьбы
резьбы

Диаметр	резьбы	2-3				2.5	мм Вид     покрытия	цинковое;	никелевое;	кадмиевое	цинковое	(для    08кп)
хроматированное;	без	покрытия;	без	покрытия	(для	Л63) цинковое	хроматированное
Толщина     покрытия     (при     наличии)       до     18	6     (для    08кп)	мкм Диаметр     головки	не     более     9,2		9,2		мм Тип     шлица	должен     быть     крестообразный	крестообразный
Номер     шлица	менее     2	1

Диаметр     шлица	должен     быть     менее    4	2,7	мм

Шаг    резьбы	не     должен     быть     более     2	1,25	мм

Внутренний     диаметр     резьбы	менее     2,8	1,7	мм

Высота     головки	не     более     2	1,5	мм

Длина     шурупа	≤16	13	мм








Масса     шурупа	от	0,2	0,42(для	Л63),	0,39(для     08кп)	г

12 Шурупы	с	потайной	головкой	Описание	Шуруп	должен	представлять	Шуруп	представляет     собой     крепежное

собой	крепежное		изделие	в	изделие	в	форме    стержня     с форме	стержня	с			наружной	наружной		специальной     резьбой, специальной		резьбой,		резьбовым	резьбовым     коническим     концом	и коническим	концом		и		головкой		головкой		на	другом	конце,
на	другом		конце,		образующее		образующее	резьбу    в		отверстии резьбу		в	отверстии	соединяемого	соединяемого	деревянного,	равно    как деревянного		или	пластмассового			и	пластмассового	изделия. изделия.
Стержень	шурупа	должен	представлять	собой	часть	представляет	собой     часть	крепежного

крепежного	изделия		(шурупа),		изделия	(шурупа),	непосредственно непосредственно	входящую	в	входящую		в	отверстия	соединяемых отверстия		соединяемых	изделий	изделий,		равно    как	и	ввертываемую или	ввертываемую		в	материал			в	материал	одного	из    них одного		из     них
Головка	шурупа	Должна	представлять	собой	часть			представляет		собой     часть крепежного		изделия			(шурупа),		крепежного	изделия	(шурупа), имеющего		стержень,		служащую	имеющего	стержень,		служащую	для для	передачи	крутящего		момента		передачи	крутящего		момента	и
и	(или)	образования	опорной	образования	опорной	поверхности поверхности
Шлиц	шурупа	Должен		представлять		собой		представляет		собой	углубление углубление	специальной	формы	в	специальной	формы     в	торце	головки торце	головки     шурупа							шурупа









v


Буравчик	шурупа	Должен	представлять	собой	представляет	собой     резьбовой

резьбовой			конической		конец	конической	конец     шурупа,	служащий шурупа,	служащий	для	нарезания	для	нарезания	резьбы    в	деревянном резьбы		в		деревянном	или		или	пластмассовом	изделии     при пластмассовом			изделии	при		образовании		соединения.	Буравчик образовании		соединения.	Буравчик		шурупа	имеет	два	витка     резьбы шурупа	должен		иметь	не	менее
полутора	витков	резьбы

Притупление	острия	буравчика	не	должно	превышать	сорока	15		%	 от диаметра стержня
Марка	материала	изготовления	Л63;	Л96;	Л90;	Л85;	Л80;	08кп шурупа			Л68;	Л70;	Л63;	Л60;	08кп;
10кп;	20Х13;	08Х13;	12Х13;

08Х18Тч



Дефекты	На	поверхности	шурупов		не	На	поверхности	шурупов	отсутствуют: допускаются		риски,	выводящие		риски,		выводящие		размеры     шурупов размеры	шурупов	за	предельные	за	предельные		отклонения,	отсутствуют отклонения,		наличие	частично	частично     подрезанные,	утолщенные     и подрезанных,		утолщенных		и			надорванные	участки     резьбы надорванных		участков		резьбы	суммарной	длиной,		превышающей	10 суммарной		длиной,	превышающей		%	длины	резьбы     по    винтовой
10	%	длины	резьбы	по		линии,     ржавчина,	не     смываемая винтовой	линии,	ржавчина,	не	керосином,	скругление		пояска     головок








смываемая	керосином,		скругление	шурупов,	выводящее	диаметры	головок пояска		головок		шурупов,	за	предельное	отклонение.		Отсутствуют выводящее	диаметры	головок	за		складки	в	местах     изменения предельное			отклонение.		Не		поперечного	сечения	стержня. допускаются		складки	в	местах
изменения	поперечного	сечения стержня.
Резьбовая	часть	шурупов	должна	изготавливаться	изготовляется	цилиндрической

цилиндрической

Резьба	должна	быть	острой	Резьба	острая

Особенности	резьбы	У	шурупов	последние	2	-	3	У	шурупов	последние	3	витка

витка	резьбы	должны		иметь	резьбы	имеют	неполную	глубину неполную		глубину	профиля			профиля     резьбы
резьбы

Диаметр	резьбы	5-6				5	мм Вид     покрытия	цинковое;	никелевое;	кадмиевое	цинковое
хроматированное;	без	покрытия; цинковое	хроматированное
Толщина	покрытия	(при	наличии)	до	18	6	мкм

Диаметр	головки	9-12				9,2	мм Тип	шлица	должен	быть	крестообразный	крестообразный
Номер	шлица	не	менее    2	2

Диаметр	шлица	должен	быть	не     более	6,5	4,6	мм

Шаг    резьбы	не	должен	быть	менее	2	2	мм

Внутренний	диаметр	резьбы	не	менее     2,8	3,5	мм
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	и	пластмассового	изделия.
	

	
	
	
	
	
	Стержень	шурупа
	должен	представлять	собой	часть
	представляет	собой     часть	крепежного
	

	









Головка	шурупа











Шлиц	шурупа
	крепежного	изделия	(шурупа),

непосредственно	входящую	в
	изделия	(шурупа),	непосредственно

входящую	в	отверстия	соединяемых
	

	
	отверстия	соединяемых	изделий
	изделий,	равно    как	и	ввертываемую
	

	
	или	ввертываемую	в	материал одного	из    них
	в	материал	одного	из    них
	

	
	Должна	представлять	собой	часть
	представляет	собой     часть
	

	
	крепежного	изделия	(шурупа),
	крепежного	изделия	(шурупа),
	

	
	имеющего	стержень,	служащую

для	передачи	крутящего	момента
	имеющего	стержень,	служащую	для

передачи	крутящего	момента	и
	

	
	и	(или)	образования	опорной
	образования	опорной	поверхности
	

	
	поверхности
	
	

	
	Должен	представлять	собой
	представляет	собой	углубление
	










углубление	специальной	формы	в	специальной	формы     в	торце     головки торце	головки     шурупа					шурупа
Буравчик	шурупа	Должен	представлять	собой	представляет	собой     резьбовой

резьбовой			конической		конец	конической	конец     шурупа,	служащий шурупа,	служащий	для	нарезания	для	нарезания		резьбы    в	деревянном резьбы		в		деревянном		или		или	пластмассовом	изделии     при пластмассовом			изделии		при		образовании		соединения.	Буравчик образовании		соединения.	Буравчик	шурупа	имеет		два	витка     резьбы шурупа	должен		иметь	не	менее
полутора	витков	резьбы

Притупление	острия	буравчика	не	должно	превышать	сорока	15		%	 от диаметра стержня
Марка	материала	изготовления	Л63;	Л96;		Л90;	Л85;	Л80;	08кп шурупа			Л68;	Л70;	Л63;	Л60;	08кп;
10кп;	20Х13;	08Х13;	12Х13;

08Х18Тч



Дефекты	На	поверхности	шурупов		не	На	поверхности	шурупов	отсутствуют: допускаются			риски,		выводящие		риски,		выводящие		размеры     шурупов размеры	шурупов	за	предельные	за	предельные		отклонения,		отсутствуют отклонения,		наличие		частично	частично     подрезанные,	утолщенные     и подрезанных,			утолщенных		и			надорванные	участки     резьбы надорванных			участков			резьбы	суммарной	длиной,		превышающей	10 суммарной		длиной,	превышающей		%	длины	резьбы     по    винтовой








10	%	длины	резьбы		по		линии,    ржавчина,	не    смываемая винтовой	линии,	ржавчина,	не	керосином,		скругление		пояска     головок смываемая	керосином,		скругление	шурупов,	выводящее	диаметры	головок пояска			головок			шурупов,	за		предельное	отклонение.		Отсутствуют выводящее	диаметры		головок	за			складки		в	местах     изменения предельное			отклонение.		Не			поперечного	сечения	стержня. допускаются		складки	в	местах
изменения	поперечного	сечения стержня.
Резьбовая	часть	шурупов	должна	изготавливаться	изготовляется	цилиндрической

цилиндрической

Резьба	должна	быть	острой	Резьба	острая

Особенности	резьбы	У	шурупов	последние	2	-	3	У	шурупов	последние	3	витка

витка	резьбы	должны		иметь	резьбы	имеют	неполную	глубину неполную		глубину	профиля			профиля     резьбы
резьбы

Диаметр	резьбы	6-8				6	мм Вид     покрытия	цинковое;	никелевое;	кадмиевое	цинковое
хроматированное;	без	покрытия; цинковое	хроматированное
Толщина	покрытия	(при	наличии)	до	18	6	мкм

Диаметр	головки	не	менее     9,2			11	мм Тип	шлица	должен	быть	крестообразный	крестообразный
Номер	шлица	не	менее    2	3
Диаметр	шлица	должен	быть	не	менее	6,5	6,5	мм










Шаг    резьбы	должен	быть	более     2	2,5	мм

Внутренний	диаметр	резьбы	не	менее     2,8	4,2	мм

Высота	головки	более	2	3	мм

Длина	шурупа	45-60	50	мм

Масса	шурупа	не	менее     4,44	8,43	г

14 Лента	поливинилхлоридная	Представляет		собой	пленку,	поливинилхлоридного	изоляционного		поливинилхлоридной	композиции	с электроизоляционная	изготовленную	из:		пластиката	марки	И40-13	или	последующим	нанесением	на	одну		из
поливинилхлоридной	композиции		с	ее	сторон	клеевого	слоя    на	основе последующим		нанесением		на	перхлорвиниловой		смолы	и     резаную одну	из	ее	сторон	клеевого				на	полосы
слоя	на	основе	перхлорвиниловой смолы	и     резаную		на     полосы
Ширина	ленты:	15-30	20	мм

Сорт	Первый	или     высший	высший

Толщина	ленты	0,15-0,35	0,2	мм

Прочность	при     растяжении	не	менее     13,7	14,7	МПа

Минимальное		относительное	Не	менее     190	200	% удлинение	при	разрыве
температура	хрупкости	не	должна	быть	выше	-30	-35	°С

липкость	ленты	не	менее     40	45	с

Справочная	масса	1	м	ленты	не	более16,2				5,1		г Цвет					белый;	черный;	красный;	зеленый	красный		и	синий
|	синий

рабочий	диапазон	температур	должен	составлять	минимально	(-	-50…+70	0С

50…+70)








15 Трубка	термоусаживаемая	красная	Предназначение	должна	быть	предназначена	для	предназначена	для     герметичной

герметичной	изоляции	и	цветовой	изоляции	и     цветовой	маркировки маркировки	кабельных	соединений		кабельных     соединений
Коэффициент	усадки	2:1	–	4:1	3:1

Материал	Должен	быть	полиолефин,	не	полиолефин,	не	горючий горючий
Монтажный	инструмент	Фен	высокотемпературный	Фен	высокотемпературный

Относительное	удлинение	при	Не	менее     300	300	%

	разрыве
	

	Диапазон	температур	усадки
	не	уже	(+90
	…
	+120)
	
	90-120
	
	°С

	Диапазон	температур	эксплуатации
	не	уже	(-55
	…
	+125)
	-55
	…
	+125
	°С

	Прочность	на     растяжение
	Не	менее     15
	
	
	
	15
	
	МПа

	Электрическая	прочность
	Не	менее     20
	
	
	
	20
	
	кВ/мм

	Максимальное	рабочее	напряжение
	От	600
	
	
	
	1000
	
	В

	Номинальный	диаметр	до     усадки
	4,0-6,0
	
	
	
	4,5
	
	мм

	Номинальный	диаметр	после усадки
	1,0-3,0
	
	
	
	1,5
	
	мм

	Толщина	стенки     после	усадки
	0,5-0,6
	
	
	
	0,5
	
	мм

	Продольная	усадка
	Не	более     5
	
	
	
	5,0
	
	мм


16 Трубка	термоусаживаемая	синяя	Предназначение	должна	быть	предназначена	для	предназначена	для	герметичной

герметичной	изоляции	и	цветовой	изоляции	и     цветовой	маркировки маркировки	кабельных	соединений		кабельных     соединений
Коэффициент	усадки	2:1	–	4:1	3:1
Материал	Должен	быть	полиолефин,	не	полиолефин,	не	горючий










горючий

Монтажный	инструмент	Фен	высокотемпературный	Фен	высокотемпературный

Относительное	удлинение	при	Не	менее     300	300	%

	
	разрыве
	

	
	Диапазон	температур	усадки
	не	уже	(+90	…     +120)
	90-120
	°С

	
	Диапазон	температур	эксплуатации
	не	уже	(-55	…     +125)
	-55	…     +125
	°С

	
	Прочность	на     растяжение
	Не	менее     15
	15
	МПа

	
	Электрическая	прочность
	Не	менее     20
	20
	кВ/мм

	
	Максимальное	рабочее	напряжение
	От	600
	1000
	В

	
	Номинальный	диаметр	до     усадки
	4,0-6,0
	4,5
	мм

	
	Номинальный	диаметр	после усадки
	1,0-3,0
	1,5
	мм

	
	Толщина	стенки     после	усадки
	0,5-0,6
	0,5
	мм

	
	Продольная	усадка
	Не	более     5
	5,0
	мм

	17
	Трубка	термоусаживаемая
	Предназначение
	должна	быть	предназначена	для
	предназначена	для	герметичной
	

	
	прозрачная
	
	герметичной	изоляции	и	цветовой
	изоляции	и     цветовой	маркировки
	

	
	
	
	маркировки	кабельных	соединений
	кабельных     соединений
	

	
	
	Коэффициент	усадки
	2:1	–	4:1
	3:1
	

	
	
	Материал
	Должен	быть	полиолефин,	не
	полиолефин,	не	горючий
	

	
	
	
	горючий
	
	

	
	
	Монтажный	инструмент
	Фен	высокотемпературный
	Фен	высокотемпературный
	

	
	
	Относительное	удлинение	при
	Не	менее     300
	300
	%

	
	
	разрыве
	
	
	

	
	
	Диапазон	температур	усадки
	не	уже	(+90	…     +120)
	90-120
	°С










Диапазон	температур	эксплуатации	не	уже	(-55	…     +125)	-55	…     +125	°С Прочность	на     растяжение	Не	менее     15			15	МПа
Электрическая	прочность	Не	менее     20	20	кВ/мм

Максимальное	рабочее	напряжение	От	600	1000	В

Номинальный	диаметр	до     усадки	4,0-6,0	4,5	мм

Номинальный	диаметр	после	1,0-3,0	1,5	мм усадки
Толщина	стенки     после	усадки	0,5-0,6	0,5	мм

Продольная	усадка	Не	более     5	5,0	мм

18 Трубки	ПВХ	предназначение	Трубка	ПВХ	должна	быть		Трубка	ПВХ     (кембрик) (тип	1)		предназначена		для		защиты		и	предназначена		для	защиты     и
дополнительной			изоляции	дополнительной	изоляции     токоведущих токоведущих				элементов	элементов	различных	электротехнических различныхэлектротехнических					устройств,	работающих		при устройств,	работающих		при	напряжении		с     максимальным     значением напряжении		до	1000		В	1000		В     постоянного		и     переменного постоянного	и	переменного	тока			тока		частотой		50	Гц.
частотой	до    50	Гц.



цвет	белый	белый

относительное	удлинение	при	не	должно	быть	менее	ста	220	% разрыве	трубки			восьмидесяти
Прочность	при     растяжении	не	менее	десяти	16,3	МПа

Электрическая	прочность	в	от	десяти	12	кВ/мм условиях	повышенной     температуры








Электрическая	прочность	в	не	менее	двенадцати	15	кВ/мм условиях	повышенной     влажности
Электрическая	прочность	в	не	должна	быть	≤     десяти	16	кВ/мм условиях	пониженной	температуры
Наружная	поверхность	трубок	должна	быть	ровной,	гладкой,	будет	ровной,	гладкой,	без	трещин,

без	трещин,	пор,	пузырей	и	пор,	пузырей	и	отслоений,	видимых отслоений,			видимых			невооруженным	глазом невооруженным	глазом
На	наружной	поверхности	трубок	допускается	наличие	текстуры,	имеется	наличие	текстуры,

обусловленной	технологией	обусловленной	технологией	изготовления. изготовления.
Внутренняя	поверхность	трубок	не	должна	иметь	выступов,	не	будет	иметь	выступов,

препятствующих	продеванию	препятствующих	продеванию     провода. провода.
дефекты	на	наружной	На	наружной		поверхности	трубки	На		наружной	поверхности	трубки поверхности			допускаются	мелкие	посторонние		имеются	мелкие	посторонние
включения,				неоднородность	включения,	неоднородность		материала, материала,				незначительная	незначительная		шероховатость     и     следы шероховатость		и		следы	от		от		формующего	инструмента,	не формующего		инструмента,	не		вызывающие		локальных	изменений вызывающие	локальных		изменений			размеров		и     свойств	трубок размеров	и     свойств	трубок
номинальный	внутренний	диаметр	не	менее		нуля	целых	1	мм трубки			семидесяти	пяти		сотых		не
более	двух








номинальная	толщина	стенки	не	более	нуля	целых	четырех	0,4	мм

десятых

19 Трубки	ПВХ	предназначение	Трубка	ПВХ	должна	быть	Трубка	ПВХ     (кембрик)

предназначена		для	защиты		и		предназначена		для		защиты     и дополнительной			изоляции	дополнительной	изоляции     токоведущих токоведущих				элементов	элементов	различных	электротехнических различныхэлектротехнических					устройств,	работающих		при устройств,	работающих		при	напряжении		с     максимальным     значением напряжении		до	1000		В	1000	В     постоянного		и     переменного постоянного	и	переменного	тока			тока		частотой		50	Гц.
частотой	до    50	Гц.



Цвет	синие    ;	черные	черные



относительное	удлинение	при	не	должно	быть	менее	ста	220	% разрыве	трубки			восьмидесяти
Прочность	при     растяжении	не	менее	десяти	16,3	МПа

Электрическая	прочность	в	от	десяти	12	кВ/мм условиях	повышенной     температуры
Электрическая	прочность	в	не	менее	двенадцати	15	кВ/мм условиях	повышенной     влажности
Электрическая	прочность	в	не	должна	быть	≤     десяти	16	кВ/мм условиях	пониженной	температуры
Наружная	поверхность	трубок	должна	быть	ровной,	гладкой,	будет	ровной,	гладкой,	без	трещин,

без	трещин,	пор,	пузырей	и	пор,	пузырей	и	отслоений,	видимых








отслоений,		видимых	невооруженным	глазом невооруженным	глазом
На	наружной	поверхности	трубок	допускается	наличие	текстуры,	имеется	наличие	текстуры,

обусловленной	технологией	обусловленной	технологией	изготовления. изготовления.
Внутренняя	поверхность	трубок	не	должна	иметь	выступов,	не	будет	иметь	выступов,

препятствующих	продеванию	препятствующих	продеванию     провода. провода.
дефекты	на	наружной	На	наружной	поверхности	трубки	На		наружной	поверхности	трубки поверхности			допускаются	мелкие	посторонние		имеются	мелкие	посторонние
включения,				неоднородность	включения,	неоднородность		материала, материала,				незначительная	незначительная		шероховатость     и     следы шероховатость		и	следы	от		от		формующего	инструмента,	не формующего		инструмента,	не		вызывающие	локальных	изменений вызывающие	локальных	изменений			размеров		и	свойств	трубок размеров	и     свойств	трубок
номинальный	внутренний	диаметр	не	менее		нуля	целых	1	мм трубки			семидесяти	пяти		сотых		не
более	двух

номинальная	толщина     стенки	не	более	нуля	целых	четырех	0,4	мм

десятых

20 Трубки	ПВХ	предназначение	Трубка	ПВХ	должна	быть	Трубка	ПВХ     (кембрик)

предназначена	для	защиты	и	предназначена	для	защиты     и

	дополнительной
	изоляции
	дополнительной	изоляции     токоведущих

	токоведущих
	элементов
	элементов	различных	электротехнических










различныхэлектротехнических				устройств,	работающих	при устройств,	работающих	при	напряжении	с     максимальным     значением напряжении		до	1000		В	1000		В     постоянного	и     переменного постоянного	и	переменного	тока			тока		частотой     50	Гц.
частотой	до    50	Гц.



Цвет	розовый	розовый



относительное	удлинение	при	не	должно	быть	менее	ста	220	% разрыве	трубки			восьмидесяти
Прочность	при     растяжении	не	менее	десяти	16,3	МПа

Электрическая	прочность	в	от	десяти	12	кВ/мм условиях	повышенной     температуры
Электрическая	прочность	в	не	менее	двенадцати	15	кВ/мм условиях	повышенной     влажности
Электрическая	прочность	в	не	должна	быть	≤     десяти	16	кВ/мм условиях	пониженной	температуры
Наружная	поверхность	трубок	должна	быть	ровной,	гладкой,	будет	ровной,	гладкой,	без	трещин,

без	трещин,	пор,	пузырей	и	пор,	пузырей	и	отслоений,	видимых отслоений,			видимых			невооруженным	глазом невооруженным	глазом
На	наружной	поверхности	трубок	допускается	наличие	текстуры,	имеется	наличие	текстуры,

обусловленной	технологией	обусловленной	технологией	изготовления. изготовления.
Внутренняя	поверхность	трубок	не	должна	иметь	выступов,	не	будет	иметь	выступов,








препятствующих	продеванию	препятствующих	продеванию     провода. провода.
дефекты	на	наружной	На	наружной	поверхности	трубки	На	наружной	поверхности	трубки поверхности			допускаются	мелкие	посторонние		имеются	мелкие	посторонние
включения,					неоднородность	включения,	неоднородность	материала, материала,						незначительная	незначительная		шероховатость     и     следы шероховатость			и		следы	от		от	формующего		инструмента,	не формующего		инструмента,	не		вызывающие	локальных	изменений вызывающие	локальных	изменений			размеров		и	свойств	трубок размеров	и     свойств		трубок
номинальный	внутренний	диаметр	не	менее		нуля	целых	1	мм трубки			семидесяти	пяти		сотых		не
более	двух

номинальная	толщина     стенки	не	более	нуля	целых	четырех	0,4	мм

десятых

21 Растворы     цементно-известковые	По	назначению	растворы	должны	Штукатурные	Штукатурные

быть:

Марка	по	подвижности	Пк,	или	Пк2	или	Пк3	или	Пк3

Пк4

Подвижность	по	погружению	1	-    14	10	см конуса
Водоудерживающая	способность	не	менее     90	Водоудерживающая	способность	% растворных	смесей     90	%,
Расслаиваемость		не	должна	превышать	10	Расслаиваемость	свежеприготовленных	% свежеприготовленных	смесей						смесей	8%








Содержание	золы-уноса	(в	%	от	не	более     20	Растворная	смесь		не	содержит	золы-	% массы	цемента)								уноса
Влажность		сухих		растворных	не	более     0,1	Влажность		сухих	растворных	смесей	% смесей	(в	%     по	массе)				0,1	%     по    массе
Проектный	возраст	раствора	Не	более     28	28	суток

Марка	прочности	растворов	на	М75-100	М100 сжатие
Морозостойкость	До	F200	F100

По	средней	плотности	растворы	Легкие	или	тяжелые	легкие

Средняя	плотность:	Не	более     1600	1400	кг/м3

Отклонение	средней	плотности	не	более     10	Отклонение	средней	плотности	%

раствора	в	сторону	увеличения	раствора	в		сторону	 увеличения отсутствует
В	качестве	вяжущих	материалов	В	качестве	вяжущих	материалов		В     качестве	вяжущих		материалов могут	применяться:		могут	применяться:			применяются	известь	и		портландцемент Известь	строительная		может		быть		воздушная	или		Известь	строительная		гидравлическая
гидравлическая				(применяется в качестве вяжущего) воздушная	известь		должна       воздушная	известь		должна	воздушная известь не применяется соответствовать		следующим       соответствовать		следующим
требованиям:	требованиям:

известь	может	быть	негашенной	кальциевой,	-

негашенной	магнезиальной	и доломитовой,		гидратной;	с добавками     или     без     добавок
сорт	1-3	-








активные	СаО    +    МgО	Не	менее     40	-	%	по	массе

активный	МgО	Не	более     40	-	%	по	массе

CO2	Не	более     11	-	%	по	массе

непогасившиеся	зерна		Не	более     20					-			%	по	массе гидравлическая		известь	по	гидравлическая	известь	по	гидравлическая	известь	по	химическому
химическому	составу		должна	химическому	составу		должна	составу     соответствует	следующим соответствовать		следующим	соответствовать		следующим		требованиям: требованиям:				требованиям:
известь	может	быть	Слабогидравлическая	или	Сильногидравлическая

сильногидравлическая

активные	СаО    +    МgО	не	менее     5	не     более     65	25	%	по	массе активный	МgО	не	более     6		6	%	по	массе
СО2	не	более     6	5
Предел	прочности	образцов	через	Предел	прочности	образцов	через	Предел	прочности	образцов	через	28

28	суток	твердения:	28	суток	твердения:	суток	твердения:

при	изгибе	не	менее     0,4(4,0)	при     изгибе	для     сильногидравлической	МПа(кгс/кв.	см) извести	1,0(10)     Мпа(кгс/см2)
при	сжатии	не	менее     1,7(17)	при     сжатии	для     сильногидравлической	МПа(кгс/кв.	см)

извести	5,0(50)     Мпа(кгс/см2) Портландцемент	или	Портландцемент	или	Портландцемент	(применяется     в шлакопортландцемент:		шлакопортландцемент:			качестве	вяжущего)
по	вещественному	составу	цемент	портландцемент(без	минеральных	портландцемент(без	минеральных может	быть			добавок);	портландцемент	с		добавок)
добавками(с		активными минеральными	добавками	не








более	20		%); шлакопортландцемент(с	добавками гранулированного     шлака     более     20
%)

по	прочности	при	сжатии	в	портландцемент	400;	500;	550;	портландцемент	-400

28-суточном	возрасте	цемент	660;	шлакопортландцемент	300;

может	быть	400;	500;	портландцемент

быстротвердеющий	400;	500; шлакопортландцемент быстротвердеющий     400
массовая		доля	в		цементах	массовая	доля	в	цементах активных	минеральных	добавок:	активных	минеральных     добавок:
цемент	ПЦ-Д0;	ПЦ-Д5;	ПЦ-Д20;	ПЦ-	ПЦ-Д0 Д20-Б;	ШПЦ;     ШПЦ-Б
активных	минеральных	добавок:	активных     минеральных     добавок:	Отсутствуют

всего	не	допускаются;	до	5;	от	5	Отсутствуют	%	по     массе до	20;	от    20	до     80
доменные	гранулированные	и	не	допускаются;	до	5;	до	20;	Отсутствуют электротермофосфорные	шлаки		от	20	до    80
осадочного	происхождения,	кроме	не	допускаются;	до    5;	до	10	Отсутствуют глиежа
прочие	активные,     включая	глиеж	не	допускаются;	до	5;	до	10;	Отсутствуют

до	20

	предел
	прочности
	цемента
	при
	предел	прочности
	цемента
	при

	изгибе
	и     сжатии:
	
	
	изгибе	и     сжатии:
	
	










предел	прочности:	предел	прочности:

при	изгибе	в	возрасте	3	3,4(35)-6,4(65)	в	возрасте	3	суток	–	не	МПа(кгс/кв.	см)

суток/28	суток	нормируется	по     ГОСТ	10178-85

в	возрасте	28	суток	-     5,4(55)

при	сжатии	в	возрасте	3	21,5(220)-58,8(600)	в	возрасте	3	суток	–	не	МПа(кгс/кв.	см)

суток/28	суток	нормируется	по     ГОСТ	10178-85

в	возрасте	28	суток	–	39,2(400)

Схватывание	Начало			схватывания			цемента	Начало     схватывания	цемента		наступает должно		наступать		не		ранее	45		через	1	час,		конец     схватывания минут,		а	конец	не	позднее	10	наступает		через	9	часов	от	начала часов	от    начала	затворения						затворения
Тонкость	помола	цемента	должна	быть	такой,	чтобы	при	Тонкость	помола     цемента:	при

просеивании		пробы		цемента		просеивании	пробы     цемента		сквозь сквозь	сито		с		сеткой		№008	сито	с     сеткой	№008	проходит     95 проходило		не		менее	85	%			%	массы     просеиваемой	пробы массы     просеиваемой	пробы
Цементы	пуццолановые	и	Цементы	пуццолановые	и		Цементы	пуццолановые     и сульфатостойкие:		сульфатостойкие:		сульфатостойкие		не     применяются	в
качестве	вяжущих

по	вещественному		сульфатостойкие	сульфатостойкий		портландцемент;	- цементы	могут	быть	сульфатостойкий	портландцемент	с
минеральными	добавками; сульфатостойкий
шлакопортландцемент;	пуццолановый портландцемент








по	прочности	при	сжатии	в	300;    400;	500	- возрасте	28	суток		цементы
могут     иметь     марку

Клинкер,	применяемый	при	Клинкер,	применяемый	при	- производстве		цементов,	по	производстве		цементов,		по
расчетному	минералогическому       расчетному	минералогическому составу    должен    соответствовать     составу     должен     соответствовать следующим     требованиям:	следующим     требованиям:
сульфатостойкий	портландцемент	содержание			трехкальциевого	-	%	по	массе силиката	не	более	50;	не
нормируется.			содержание трехкальциевого     алюмината      не более 5; не более 8. сумма трехкальциевого	алюмината	и четырехкальциевого		алюмоферрита не более 22;  не  нормируется. содержание   оксида   алюминия    не более  5  %.   содержание   оксида магния     не     более    5     %.
сульфатостойкий		портландцемент	с	содержание			трехкальциевого	-	%	по	массе минеральными	добавками		силиката	не	более	50;	не
нормируется.		содержание трехкальциевого     алюмината      не более 5; не более 8. сумма трехкальциевого	алюмината	и








четырехкальциевого	алюмоферрита не более 22;  не  нормируется. содержание   оксида   алюминия    не более  5  %.   содержание   оксида магния     не     более    5     %.
сульфатостойкий	содержание			трехкальциевого	-	%	по	массе шлакопортландцемент	силиката	не	более	50;	не
нормируется.			содержание трехкальциевого     алюмината      не более 5; не более 8. сумма трехкальциевого	алюмината	и четырехкальциевого		алюмоферрита не более 22;  не  нормируется. содержание   оксида   алюминия    не более  5  %.   содержание   оксида магния     не     более    5     %.
пуццолановый	портландцемент	содержание			трехкальциевого	-	%	по	массе силиката	не	более	50;	не
нормируется.			содержание трехкальциевого     алюмината      не более 5; не более 8. сумма трехкальциевого	алюмината	и четырехкальциевого		алюмоферрита не более 22;  не  нормируется. содержание      оксида      алюминия      не








более  5  %.   содержание   оксида магния     не     более    5     %.
Содержание	добавок		в	цементе	Содержание	добавок		в	цементе	- должны		соответствовать	должны		соответствовать
следующим	требованиям:	следующим	требованиям:

гранулированного	доменного	сульфатостойкий		портландцемент	- шлака,	электротермофосфорного	не	допускается;	от		10	до	20;
шлака	от 20 до 40; от 40 до 60. сульфатостойкий портландцемент с минеральными	добавками	не допускается;      от     10     до     20;     от
20 до 40; от 40  до  60. сульфатостойкий
шлакопортландцемент	не допускается;      от     10     до     20;     от
20  до  40;  от  40  до   60. пуццолановый портландцемент не допускается;      от     10     до     20;     от
20     до    40;     от     40     до    60.

пуццоланы	сульфатостойкий		портландцемент	- не	допускается;	от		10	до	20;
от 20 до 40; от 40 до 60. сульфатостойкий портландцемент с минеральными	добавками	не допускается;      от     10     до     20;     от








20 до 40; от 40  до  60. сульфатостойкий
шлакопортландцемент			не допускается;	от	10	до	20;	от
20  до  40;  от  40  до   60. пуццолановый портландцемент не допускается;      от     10     до     20;     от
20	до    40;	от    40	до     60.

Содержание	ангидрида	серной	Содержание		ангидрида	серной	- кислоты(SO3)     в		цементе:		кислоты(SO3)	в	цементе:
сульфатостойкий	портландцемент	должно	быть	не     более	3,0	-

сульфатостойкий		портландцемент	с	должно	быть	не     более	3,0	- минеральными	добавками
сульфатостойкий	должно	быть	не     более	4,0	- шлакопортландцемент
пуццолановый	портландцемент	должно	быть	не     более	3,5	-

	Предел	прочности
	цементов
	при
	Предел
	прочности
	цементов
	при	-

	сжатии:
	
	
	сжатии:
	
	
	


сульфатостойкий	портландцемент:	сульфатостойкий	портландцемент:	-

марка	300-500	-

предел	прочности	при	сжатии	в	29,4-49,0	-	МПа возрасте    28	суток
сульфатостойкий		портландцемент	с	сульфатостойкий		портландцемент	с	- минеральными	добавками:		минеральными	добавками:
марка	300-500	-








предел	прочности	при	сжатии	в	29,4-49,0	-	МПа возрасте    28	суток
сульфатостойкий	сульфатостойкий	-

шлакопортландцемент:	шлакопортландцемент:

марка	300-500	-

предел	прочности	при	сжатии	в	29,4-49,0	-	МПа возрасте    28	суток
пуццолановый	портландцемент:	пуццолановый	портландцемент:	-

марка	300-500	-

предел	прочности	при	сжатии	в	29,4-49,0	-	МПа возрасте    28	суток
Схватывание	Начало		схватывания		цемента	- должно	наступать	не	ранее	45
минут,		а	конец	не	позднее	10 часов	от    начала	затворения
Тонкость	помола	цемента,	должна	быть	не	менее	250	- определяемая		по	удельной	м2/кг
поверхности

Для		цементов,		содержащих	тонкость		помола	определяют	по	- добавки	осадочного	происхождения	остатку	на	сите		с	сеткой	№
008

Остаток	на     сите	не	должен		быть	более		15	%	- от	массы	просеиваемой	пробы
Цементы	для	строительных	Цементы	для	строительных	Цементы	для     строительных	растворов растворов:			растворов:			не    применяются     в	качестве		вяжущих








 (
цемент
для
строительных
продукт,
получаемый
путем
растворов
совместного
измельчения
портландцементного
клинкера,
гипса,
активных
минеральных
добавок
и    
 
добавок
-
наполнителей
)-







активные	минеральные	добавки	по	НТД	-

гранулированные	доменные	или	по	ГОСТ     3476	- электротермофосфорные	шлаки
кварцевый	песок	с	содержанием	не	менее     90	-	% оксида     кремния
содержание	глинистых,	илистых	не	более     3	-	% и	мелких	пылевидных	фракций
размером	менее     0,05	мм

кристаллический	известняк,	мрамор	по	НТД	-

и	пыль	электрофильтров клинкерообжигательных	печей
гипсовый     камень	по	ГОСТ     4013	-

содержание     клинкера	в	цементе	не	менее     20	-	%	массы цемента
предел	прочности	цемента	при	не	менее     19,6(200)	-	МПа(кгс/кв.	см) сжатии	в    28-суточном	возрасте
схватывание	начало		схватывания		цемента	- должно	наступать	не	ранее	45
минут,		а	конец	не	позднее	12 часов	от    начала	затворения








	водопоглощение
	цементного
	теста,
	не
	более
	30
	-
	30	%     по

	изготовленного
	при     В/Ц=1,0
	
	
	
	
	
	обьему

	Содержание
	щелочей
	в
	не
	более
	0,6
	0,5
	%	по     массе


цементных	вяжущих,

В	качестве	заполнителя	можно	песок	для		строительных	работ;	песок	для	строительных	работ применять			золы-уноса;	золошлаковый	песок;
пористый      песок;      песок       из шлаков   тепловых   электростанций; песок    из    шлаков    черной    и цветной     металлургии     для     бетонов
Крупность	зерен	заполнителя:	Не	более	2,5	2,5	мм

Удельная		эффективная	активность	менее	370	320	(Аэфф)	Бк/кг должна	быть:
22 Грунтовка	глубокопроникающая	предназначение	должна	подходить	для	пористых	подходит	для	пористых	поверхностей

поверхностей

основа	должна	быть	акриловая	акриловая	дисперсия дисперсия
свойства	должна		обладать			высокой		будет		обладать		высокой     проникающей проникающей				способностью,		способностью,		глубоко	пропитывать	и глубоко	пропитывать	и	укреплять		укреплять	защищаемую		поверхность, защищаемую				поверхность,	регулировать	влагопоглощение,	повышать регулировать			влагопоглощение,			сцепление	с	основанием, повышать			сцепление			с		способствовать     растеканию     наливных основанием,				способствовать						составов
растеканию	наливных     составов








способ     нанесения	должна	иметь	возможность	будет	иметь	возможность	нанесения

нанесения	как	кистью,	так	и	как	кистью,	так	и	валиком,	так    и валиком,			так			и			краскораспылителем краскораспылителем
Время	высыхания	при	не	должно	превышать	ста	60	мин температуре		20°С		и	двадцати
относительной	влажности	60%

Минимальная	температура	не	должна	превышать	плюс	+5	°С применения		пять
расход	на	один	квадратный	не	должен	превышать	двухсот	200	г метр				пятидесяти


23 Шпатлевка	масляно-клеевая	Цвет	должен	быть	белый     или	серый	белый

предназначение	для	выравнивания	поверхности	для	выравнивания	поверхности	стен	и стен		и		потолков	при		потолков	при	проведении     внутренних проведении		внутренних	отделочных				отделочных	работ
работ

Расход	на	1	кв.м	при	1,5	-    1,7	1,7	кг

толщине	1	мм

Максимальная	толщина     слоя	до	2	2	мм

Минимальная	температура	работ	не     >     +7	+5	ºС

Последующие	работы     спустя	не     позднее	чем    через	шесть	5	ч

Максимальный	размер	зерна	40-60	50	мкм

Устойчивость	к	темературе	не	менее     чем	до    +35	+35	ºС

Морозостойкость	не	<    5	5	циклов








24 Краски	масляные,	вишневые	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые     к

цветными			(готовыми	к	применению)     для	наружных	и применению)		для	наружных	и		внутренних	работ внутренних	работ
применение	Масляные    краски	должны	Масляные	краски

применяться	для		окрасок	по	применяются	для	окрасок	по     дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке		и     металлу
Марка	краски	МА-22	или	МА-25	МА-25

цвет		вишневая						вишневая пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа	комбинированная
олифа	комбинированная

Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества
Массовая	доля	летучего	должна	быть	не     более	двадцати	12	% вещества
Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм



Укрывистость			должна	быть	не     более	100	100	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

Время	высыхания     до	должно	быть	не     более	24	24	ч степени		3     при     (20±2)°С










	
	Твердость	пленки     по маятниковому	прибору    тип
	

ТМЛ
	должна	быть	не     менее 0,05
	0,05
	у.е.

	
	Условная	светостойкость пленки
	
	не	менее     2
	2
	ч

	
	Стойкость	пленки    к
	
	должна	быть	не     менее	0,5
	0,5
	ч

	
	статическому	воздействию
	воды
	
	
	

	
	при	температуре	(20±2)°С
	
	
	
	

	25
	Краски
	масляные,
	красные
	Краски	маслянные
	
	жидкотертые	должны	быть

цветными	(готовыми	к
	жидкотертые	цветные	(готовые     к

применению)     для	наружных	и
	

	
	
	
	применению)	для	наружных	и
	внутренних	работ
	

	
	
	
	внутренних	работ
	
	

	
	применение
	
	Масляные    краски	должны

применяться	для	окрасок	по
	Масляные	краски

применяются	для	окрасок	по     дереву,
	

	
	
	
	дереву,	штукатурке	и     металлу
	штукатурке	и     металлу
	

	
	Марка	краски
	
	МА-22	или	МА-25
	МА-25
	

	
	цвет
	
	красная
	красная
	

	
	пленкообразующее	вещество
	
	может	быть	олифа	оксоль	или
	олифа	комбинированная
	

	
	
	
	олифа	комбинированная
	
	

	
	Массовая	доля
	
	не	менее     20
	22
	%

	
	пленкообразующего	вещества
	
	
	
	

	
	Массовая	доля	летучего
	
	должна	быть	не	более	двадцати
	12
	%

	
	вещества
	
	
	
	

	
	Условная	вязкость	по
	
	65-140
	90
	секунд

	
	вискозиметру	ВЗ-246	(или
	ВЗ-4)
	
	
	










	при	температуре	(20±0,5)°С
	

	Степень	перетира
	
	должна
	быть
	не
	более
	80
	80
	мкм

	Укрывистость

невысушенной	пленки
	

краски
	должна
	быть
	не
	более
	100
	100
	г/кв.м

	(для	красок	цветных)
	
	
	
	
	
	
	
	

	Время	высыхания     до
	
	должно
	быть
	не
	более
	24
	24
	ч

	степени	3     при     (20±2)°С
	
	
	
	
	
	
	
	

	Твердость	пленки     по
	
	должна
	быть
	не
	менее
	
	0,05
	у.е.

	маятниковому	прибору    тип
	ТМЛ
	0,05
	
	
	
	
	
	


Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч

пленки

Стойкость	пленки    к		должна	быть	не     менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

26 Краски	масляные,     кремовые	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые     к

цветными			(готовыми	к	применению)     для	наружных	и применению)		для	наружных	и		внутренних	работ внутренних	работ
применение	Масляные    краски	должны	Масляные	краски

применяться	для		окрасок	по	применяются	для	окрасок	по	дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке		и     металлу
Марка	краски	МА-22	или     МА-25	МА-25

цвет	кремовая	кремовая








пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа	комбинированная

олифа	комбинированная

Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества
 (
Массовая
доля
летучего
должна
быть
не
более
двадцати
12
вещества
)%


Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм



Укрывистость			должна	быть	не     более	210	210	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

	Время	высыхания     до степени		3     при     (20±2)°С
	
	должно
	быть
	не
	более
	24
	24
	ч

	Твердость	пленки     по маятниковому	прибору    тип
	

ТМЛ
	должна 0,05
	быть
	не
	менее
	
	0,05
	у.е.


Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч

пленки

Стойкость	пленки    к		должна	быть	не     менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

27 Краски     масляные,	темно-желтые	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые	к








цветными			(готовыми	к	применению)     для	наружных	и применению)		для	наружных	и		внутренних		работ внутренних	работ
применение	Масляные    краски	должны	Масляные	краски

применяться	для	окрасок	по	применяются	для	окрасок	по     дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке	и     металлу
Марка	краски	МА-22	или	МА-25	МА-25

цвет		темно-желтая					темно-желтая пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа	комбинированная
олифа	комбинированная

Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества
Массовая	доля	летучего	должна	быть	не     более	двадцати	12	% вещества
Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм



Укрывистость			должна	быть	не     более	160	160	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

Время	высыхания     до	должно	быть	не     более	24	24	ч степени	3     при     (20±2)°С








	
	Твердость	пленки     по маятниковому	прибору    тип
	

ТМЛ
	должна	быть	не     менее 0,05
	0,05
	у.е.

	
	Условная	светостойкость пленки
	
	не	менее     2
	2
	ч

	
	Стойкость	пленки    к статическому	воздействию при	 температуре	(20±2)°С
	

воды
	должна	быть	не     менее	0,5
	0,5
	ч

	28
	Краски
	масляные,
	зеленые
	Краски	маслянные
	
	жидкотертые	должны	быть цветными	(готовыми		к применению) для наружных и внутренних     работ
	жидкотертые	цветные	(готовые     к применению)     для	наружных	и внутренних	работ
	

	
	применение
	
	Масляные    краски	должны применяться	для		окрасок	по дереву,	штукатурке		и     металлу
	Масляные	краски применяются	для	окрасок	по     дереву,
штукатурке	и     металлу
	

	
	Марка	краски
	
	МА-22	или	МА-25
	МА-25
	

	
	цвет
	
	зеленая
	зеленая
	

	
	пленкообразующее	вещество
	
	может		быть	олифа	оксоль	или олифа	комбинированная
	олифа	комбинированная
	

	
	Массовая	доля пленкообразующего	вещества
	
	не	менее     20
	22
	%

	
	Массовая	доля	летучего вещества
	
	должна	быть	не	более	двадцати
	12
	%

	
	Условная	вязкость	по

вискозиметру	ВЗ-246	(или
	

ВЗ-4)
	65-140
	90
	секунд


при	температуре	(20±0,5)°С








Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм



Укрывистость			должна	быть	не     более	80	80	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

	Время	высыхания     до степени	3     при     (20±2)°С
	
	должно
	быть
	не
	более
	24
	24
	ч

	Твердость	пленки     по маятниковому	прибору    тип
	

ТМЛ
	должна 0,05
	быть
	не
	менее
	
	0,05
	у.е.


Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч

пленки

Стойкость	пленки    к		должна	быть	не     менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

29 Краски     масляные,	желто-зеленые	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые     к

цветными			(готовыми	к	применению)     для	наружных	и применению)		для	наружных	и		внутренних	работ внутренних	работ
применение	Масляные    краски	должны	Масляные	краски

применяться	для		окрасок	по	применяются	для	окрасок	по	дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке		и     металлу
Марка	краски	МА-22	или	МА-25	МА-25

цвет		желто-зеленая					желто-зеленая пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа		комбинированная








олифа	комбинированная

Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества
Массовая	доля	летучего	должна	быть	не     более	двадцати	12	% вещества
Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм



Укрывистость			должна	быть	не     более	140	140	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

Время	высыхания     до	должно	быть	не     более	24	24	ч степени		3     при     (20±2)°С


Твердость	пленки     по		должна	быть	не     менее	0,05	у.е. маятниковому	прибору    тип	ТМЛ	0,05
Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч пленки
Стойкость	пленки    к		должна	быть	не     менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

30 Краски     масляные,	серо-зеленые	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые     к

цветными	(готовыми	к	применению)     для     наружных	и








применению)		для	наружных	и	внутренних	работ внутренних	работ
применение	Масляные    краски	должны	Масляные     краски

применяться	для	окрасок	по	применяются	для	окрасок	по     дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке	и     металлу
Марка	краски	МА-22	или     МА-25	МА-25

цвет		светлая	серо-зеленая				светлая		серо-зеленая пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа	комбинированная
олифа	комбинированная

Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества
Массовая	доля	летучего	должна	быть	не     более	двадцати	12	% вещества
Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм



Укрывистость			должна	быть	не     более	170	170	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

Время	высыхания     до	должно	быть	не     более	24	24	ч степени	3     при     (20±2)°С


Твердость	пленки     по	должна	быть	не     менее	0,05	у.е.








маятниковому	прибору    тип	ТМЛ	0,05

Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч пленки
Стойкость	пленки    к		должна	быть	не	менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

31 Краски	масляные,	фисташковые	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые     к

цветными			(готовыми	к	применению)     для	наружных	и применению)		для	наружных	и		внутренних	работ внутренних	работ
применение	Масляные    краски	должны	Масляные	краски

применяться	для		окрасок	по	применяются	для	окрасок	по     дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке		и     металлу
Марка	краски	МА-22	или	МА-25	МА-25

цвет		фисташковая					фисташковая пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа		комбинированная
олифа	комбинированная

Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества
Массовая	доля	летучего	должна	быть	не     более	двадцати	12	% вещества
Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм










Укрывистость			должна	быть	не     более	135	135	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

	Время	высыхания     до степени	3     при     (20±2)°С
	
	должно
	быть
	не
	более
	24
	24
	ч

	Твердость	пленки     по маятниковому	прибору    тип
	

ТМЛ
	должна 0,05
	быть
	не
	менее
	
	0,05
	у.е.


Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч

пленки

Стойкость	пленки    к		должна	быть	не     менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

32 Краски	масляные,	голубые	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые     к

цветными			(готовыми	к	применению)     для	наружных	и применению)		для	наружных	и		внутренних	работ внутренних	работ
применение	Масляные    краски	должны	Масляные	краски

применяться	для		окрасок	по	применяются	для	окрасок	по	дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке		и     металлу
Марка	краски	МА-22	или	МА-25	МА-25

цвет		голубая						голубая пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа	комбинированная
олифа	комбинированная








Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества
Массовая	доля	летучего	должна	быть	не     более	двадцати	12	% вещества
Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм



Укрывистость			должна	быть	не     более	100	100	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

Время	высыхания     до	должно	быть	не     более	24	0,10	у.е. степени		3     при     (20±2)°С


Твердость	пленки     по		должна	быть	не     менее	0,05	у.е. маятниковому	прибору    тип	ТМЛ	0,05
Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч пленки
Стойкость	пленки    к		должна	быть	не     менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

33 Краски	масляные,     синие	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые     к

цветными		(готовыми	к	применению)     для     наружных	и применению)	для	наружных	и		внутренних	работ








внутренних	работ

применение	Масляные    краски     должны	Масляные     краски

применяться	для	окрасок	по	применяются	для	окрасок	по     дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке	и     металлу
Марка	краски	МА-22	или	МА-25	МА-25

цвет	синяя	синяя

пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа	комбинированная

олифа	комбинированная

Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества
 (
Массовая
доля
летучего
должна
быть
не
более
двадцати
12
вещества
)%


Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм



Укрывистость			должна	быть	не     более	100	100	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

	Время	высыхания     до степени	3     при     (20±2)°С
	
	должно
	быть
	не
	более
	24
	24
	ч

	Твердость	пленки     по

маятниковому	прибору    тип
	

ТМЛ
	должна

0,05
	быть
	не
	менее
	
	0,05
	у.е.










	
	Условная	светостойкость пленки
	
	не	менее     2
	2
	ч

	
	Стойкость	пленки    к
	
	должна	быть	не	менее	0,5
	0,5
	ч

	
	статическому	воздействию при	температуре	(20±2)°С
	воды
	
	
	

	34
	Краски
	масляные,
	светло-голубые
	Краски	маслянные
	
	жидкотертые	должны	быть
	жидкотертые	цветные	(готовые     к
	

	
	
	
	цветными	(готовыми	к

применению)	для	наружных	и
	применению)     для	наружных	и

внутренних	работ
	

	
	
	
	внутренних	работ
	
	

	
	применение
	
	Масляные    краски	должны
	Масляные	краски
	

	
	
	
	применяться	для	окрасок	по дереву,	штукатурке	и     металлу
	применяются	для	окрасок	по     дереву, штукатурке		и     металлу
	

	
	Марка	краски
	
	МА-22	или     МА-25
	МА-25
	

	
	цвет
	
	светло-голубая
	,	светло-голубая
	

	
	пленкообразующее	вещество
	
	может	быть	олифа	оксоль	или
	олифа	комбинированная
	

	
	
	
	олифа	комбинированная
	
	

	
	Массовая	доля
	
	не	менее     20
	22
	%

	
	пленкообразующего	вещества
	
	
	
	


Массовая	доля	летучего	должна	быть	не     более	двадцати	12	%

вещества

Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм








Укрывистость			должна	быть	не     более	120	120	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

	Время	высыхания     до степени		3     при     (20±2)°С
	
	должно
	быть
	не
	более
	24
	24
	ч

	Твердость	пленки     по маятниковому	прибору    тип
	

ТМЛ
	должна 0,05
	быть
	не
	менее
	
	0,05
	у.е.


Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч

пленки

Стойкость	пленки    к		должна	быть	не     менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

35 Краски	масляные,	темно-серые	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые     к

цветными			(готовыми	к	применению)     для	наружных	и применению)		для	наружных	и		внутренних	работ внутренних	работ
применение	Масляные    краски	должны	Масляные	краски

применяться	для		окрасок	по	применяются	для	окрасок	по	дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке		и     металлу
Марка	краски	МА-22	или	МА-25	МА-25

цвет		темно-серая					темно-серая пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа		комбинированная
олифа	комбинированная

Массовая	доля	не	менее     20	22	%










 (
пленкообразующего
вещества
Массовая
доля
летучего
 
вещества
должна
быть
не
более
двадцати
12
)%


Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм



Укрывистость			должна	быть	не     более	100	100	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

Время	высыхания     до	должно	быть	не     более	24	24	ч степени		3     при     (20±2)°С


Твердость	пленки     по		должна	быть	не     менее	0,05	у.е. маятниковому	прибору    тип	ТМЛ	0,05
Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч пленки
Стойкость	пленки    к		должна	быть	не     менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

36 Краски     масляные,	светло-серые	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые     к

цветными			(готовыми	к	применению)     для     наружных	и применению)		для	наружных	и		внутренних	работ внутренних	работ








применение	Масляные    краски     должны	Масляные     краски

применяться	для	окрасок	по	применяются	для	окрасок	по     дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке	и     металлу
Марка	краски	МА-22	или	МА-25	МА-25

цвет		светло-серая					светло-серая пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа	комбинированная
олифа	комбинированная

Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества
	Массовая	доля	летучего вещества
	
	должна
	быть
	не
	более
	двадцати
	12
	%

	Условная	вязкость	по
	
	65-140
	
	
	
	
	90
	секунд

	вискозиметру	ВЗ-246	(или при	температуре	(20±0,5)°С
	ВЗ-4)
	
	
	
	
	
	
	

	Степень	перетира
	
	должна
	быть
	не
	более
	80
	80
	мкм

	Укрывистость невысушенной		пленки (для	красок	цветных)
	

краски
	должна
	быть
	не
	более
	165
	165
	г/кв.м

	Время	высыхания     до степени		3     при     (20±2)°С
	
	должно
	быть
	не
	более
	24
	24
	ч

	Твердость	пленки     по
	
	должна
	быть
	не
	менее
	
	0,05
	у.е.

	маятниковому	прибору    тип
	ТМЛ
	0,05
	
	
	
	
	
	


Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч








пленки

Стойкость	пленки    к		должна	быть	не	менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

37 Краски	масляные,	розово-бежевые	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые     к

цветными			(готовыми	к	применению)     для	наружных	и применению)		для	наружных	и		внутренних	работ внутренних	работ
применение	Масляные    краски	должны	Масляные	краски

применяться	для		окрасок	по	применяются	для	окрасок	по     дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке		и     металлу
Марка	краски	МА-22	или     МА-25	МА-25

цвет		розово-бежевая					розово-бежевая пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа	комбинированная
олифа	комбинированная

Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества
	Массовая	доля	летучего вещества
	
	должна
	быть
	не
	более
	двадцати
	12
	%

	Условная	вязкость		по вискозиметру	ВЗ-246	(или при	температуре	(20±0,5)°С
	

ВЗ-4)
	65-140
	
	
	
	
	90
	секунд

	Степень	перетира
	
	должна
	быть
	не
	более
	80
	80
	мкм

	Укрывистость
	
	должна
	быть
	не
	более
	230
	230
	г/кв.м










невысушенной		пленки	краски (для	красок	цветных)
Время	высыхания     до	должно	быть	не     более	24	24	ч степени		3     при     (20±2)°С


Твердость	пленки     по		должна	быть	не     менее	0,05	у.е. маятниковому	прибору    тип	ТМЛ	0,05
Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч пленки
Стойкость	пленки    к		должна	быть	не     менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

38 Краски	масляные,	коричневые	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые     к

цветными			(готовыми	к	применению)     для	наружных	и применению)		для	наружных	и		внутренних	работ внутренних	работ
применение	Масляные    краски	должны	Масляные	краски

применяться	для		окрасок	по	применяются	для	окрасок	по	дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке		и     металлу
Марка	краски	МА-22	или	МА-25	МА-25

цвет		коричневая					коричневая пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа	комбинированная
олифа	комбинированная

Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества








 (
Массовая
доля
летучего
должна
быть
не
более
двадцати
12
вещества
)%


Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм



Укрывистость			должна	быть	не     более	100	100	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

Время	высыхания     до	должно	быть	не     более	24	24	ч степени		3     при     (20±2)°С


Твердость	пленки     по		должна	быть	не     менее	0,1	у.е. маятниковому	прибору    тип	М-3	0,05
Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч пленки
Стойкость	пленки    к		должна	быть	не     менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

39 Краски     масляные,	светло-бежевые	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые     к

цветными			(готовыми	к	применению)     для	наружных	и применению)		для	наружных	и		внутренних	работ внутренних	работ
применение	Масляные    краски     должны	Масляные	краски








применяться	для	окрасок	по	применяются	для	окрасок	по     дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке	и     металлу
Марка	краски	МА-22	или     МА-25	МА-25

цвет		светло-бежевая					светло-бежевая пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа	комбинированная
олифа	комбинированная

Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества
 (
Массовая
доля
летучего
должна
быть
не
более
двадцати
12
вещества
)%


Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм



Укрывистость			должна	быть	не     более	235	235	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

	Время	высыхания     до
	
	должно
	быть
	не
	более
	24
	24
	ч

	степени	3     при     (20±2)°С
	
	
	
	
	
	
	
	

	Твердость	пленки     по маятниковому	прибору    тип
	

ТМЛ
	должна 0,05
	быть
	не
	менее
	
	0,05
	у.е.


Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч

пленки








Стойкость	пленки    к		должна	быть	не	менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

40 Краски	масляные,	оранжевато-	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые     к бежевые				цветными	(готовыми		к	применению)     для	наружных	и
применению)		для	наружных	и	внутренних	работ внутренних	работ
применение	Масляные    краски	должны	Масляные	краски

применяться	для		окрасок	по	применяются	для	окрасок	по     дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке		и     металлу
Марка	краски	МА-22	или     МА-25	МА-25

цвет		оранжевато-бежевая				оранжевато-бежевая пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа	комбинированная
олифа	комбинированная

Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества
Массовая	доля	летучего	должна	быть	не     более	двадцати	12	% вещества
Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм



Укрывистость			должна	быть	не     более	180	160	г/кв.м невысушенной	пленки	краски








(для	красок	цветных)

Время	высыхания     до	должно	быть	не     более	24	24	ч степени		3     при     (20±2)°С


Твердость	пленки     по		должна	быть	не     менее	0,05	у.е. маятниковому	прибору    тип	ТМЛ	0,05
Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч пленки
Стойкость	пленки    к		должна	быть	не     менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

41 Краски		масляные,	красно-	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	 цветные	(готовые     к коричневые				цветными	(готовыми		к	применению)     для	наружных	и
применению)		для	наружных	и	внутренних	работ внутренних	работ
применение	Масляные    краски	должны	Масляные	краски

применяться	для		окрасок	по	применяются	для	окрасок	по     дереву, дереву,	штукатурке	и     металлу			штукатурке		и     металлу
Марка	краски	МА-22	или     МА-25	МА-25

цвет		красно-коричневая				красно-коричневая пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа	комбинированная
олифа	комбинированная

Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества
Массовая	доля	летучего	должна	быть	не	более	двадцати	12	%








вещества

Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм



Укрывистость			должна	быть	не     более	100	100	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

	Время	высыхания     до
	
	должно
	быть
	не
	более
	24
	24
	ч

	степени	3     при     (20±2)°С
	
	
	
	
	
	
	
	

	Твердость	пленки     по маятниковому	прибору    тип
	

ТМЛ
	должна 0,05
	быть
	не
	менее
	
	0,05
	у.е.


Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч

пленки

Стойкость	пленки    к		должна	быть	не     менее	0,5	0,5	ч статическому	воздействию	воды
при	температуре	(20±2)°С

42 Краски	масляные,	бежевые	Краски	маслянные	жидкотертые	должны	быть	жидкотертые	цветные	(готовые     к

цветными			(готовыми	к	применению)     для	наружных	и применению)		для	наружных	и		внутренних	работ внутренних	работ
применение	Масляные    краски	должны	Масляные	краски

применяться	для	окрасок	по	применяются	для	окрасок	по	дереву,








дереву,	штукатурке	и     металлу	штукатурке	и     металлу

Марка	краски	МА-22	или	МА-25	МА-25

цвет		бежевая							бежевая пленкообразующее	вещество	может	быть	олифа	оксоль	или	олифа	комбинированная
олифа	комбинированная

Массовая	доля		не	менее     20	22	% пленкообразующего	вещества
 (
Массовая
доля
летучего
должна
быть
не
более
двадцати
12
вещества
)%


Условная	вязкость	по			65-140	90	секунд вискозиметру	ВЗ-246	(или	ВЗ-4)
при	температуре	(20±0,5)°С

Степень	перетира	должна	быть	не     более	80	80	мкм



Укрывистость			должна	быть	не     более	130	130	г/кв.м невысушенной	пленки	краски
(для	красок	цветных)

Время	высыхания     до	должно	быть	не     более	24	24	ч степени	3     при     (20±2)°С


Твердость	пленки     по		должна	быть	не     менее	0,05	у.е. маятниковому	прибору    тип	ТМЛ	0,05
Условная	светостойкость	не	менее     2	2	ч пленки
Стойкость	пленки    к	должна	быть	не     менее	0,5	0,5	ч








статическому	воздействию	воды при	температуре	(20±2)°С
Место	происхождения	всех	товаров	Россия,	если	не	указано	иное.
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